
苏州旭光聚合物有限公司Suzhou Sunway Polymer Co. Ltd  产品资料 Product Description                                                             

单位

Unit

 g/cm3
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kJ/m2

kJ/m2

C

ohm

ohm·cm

V

Class

- 1.00E+13

Solution A 600

名  称： PA6GF30

牌  号： B104GH-FRM

产品简介 Product Description 主要应用 Applications

·30%玻纤增强尼龙6  30% glass fiber reinforced PA6 ·注塑成型 Injection molding

·优异的阻燃性能
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典型加工条件 Processing Conditions 参考范围 Range

Note: The above process condition is only for reference. The actual process should be adjusted according to different type of

machine,  mold design and product design.

235--260℃

模具温度 Mold Temperature 50-80℃

预干燥      Pre-Dry needed 110℃, 4H-8H

说明：以上数值仅供注塑机参考使用，可根据不同机型、不同模具以及产品要求，对上述工艺做适当调整。

熔体温度 Melt Temperature 220-260℃

料筒温度 Barrel Temperature

后段, Rear 220--235℃

中段, Center 230--240℃

前段, Front
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