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单位

Unit

 g/cm3

MPa

%

MPa

kJ/m2

说明：以上数据是典型值，不是保证值。根据模具设计，例如浇口类型，浇口分布，浇口数量的不同，注塑工艺和制件厚
度的不同，测试结果会有波动。不同的颜色，测试结果也会有波动。在使用材料之前，请咨询旭光聚合物有限公司。
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熔体温度 Melt Temperature 260-280℃

Note: The above process condition is only for reference. The actual process should be adjusted according to different type of

machine,  mold design and product design.

料筒温度 Barrel Temperature

后段, Rear 260--270℃

中段, Center 265--275℃

前段, Front 270--280℃

模具温度 Mold Temperature 50-80℃

预干燥      Pre-Dry needed 100℃, 4-8h

说明：以上数值仅供注塑机参考使用，可根据不同机型、不同模具以及产品要求，对上述工艺做适当调整。

典型加工条件 Processing Conditions 参考范围 Range
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